
4　就目前职防工作现状的思考

4.1　积极开展宣传教育工作 , 普及职业病的有关知识。通

过宣传取得当地政府和有关部门对职防工作的支持和配合 ,

争取工会等群工组织的支持 , 改变卫生部门单一工作的局面。

同时通过宣传教育也可提高企业领导和工人的认识 , 使劳动

保护工作成为企业和工人的自觉行动。

4.2　强化劳动卫生监督 , 充分利用现有的法规 , 加大执法

力度 , 以尘毒危害严重的企业为突破口 , 将职防工作的重点

放在乡镇企业 、 三资企业和私营企业。拓宽劳卫工作的服务

领域 , 提高职业卫生服务的质量和效率 , 更积极主动地开展

劳动卫生监测和职业性健康监护工作 。

4.3　加强职防队伍的自身建设。树立信心 , 克服等 、 靠 、

要的思想和工作中的畏难情绪。在目前企业不景气的情况下 ,

应优先考虑职防人员的继续教育 , 提高自身素质和业务能力 ,

并在充分发挥现有装备作用的同时 , 积极引进新技术 , 开展

新项目 , 以适应新时期职防工作的需要 , 为推动职防事业的

发展 , 保障广大劳动者的自身健康做出贡献。
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乡镇釉砖厂防尘措施的探讨

王光栋　杨忠文　孙　燕

　　釉砖是一种较高等和新型的建筑材料 , 其生产过程中产

生大量粉尘 , 严重危害职工的身体健康。为治理釉砖生产过

程中产生的粉尘危害 , 我们在一乡镇建材厂设置了一套卫生

防尘措施。经一年多试用 , 效果良好 , 现总结如下。

1　生产工序与防尘措施

1.1　生产工艺流程

釉砖生产所用的原料主要有石英 、 粘土等 , 经湿法破碎

和细磨工序后 , 进行烘干 , 后为干法生产。

生产工艺流程为:

原料破碎 (湿法) ※细磨※滤泥
烘干 、 干法

轮碾机※筛

分
皮带输送

砖坯成型。

生产过程中有大量粉尘外逸。

1.2　卫生技术措施

1.2.1　将原料干法破碎 、 筛分工序安装通风除尘系统。即

在原轮碾机 、 斗式提升机 、 滚筒筛的密闭箱上及下料口设置

了抽风管道 , 连至总风管除尘器 , 使轮碾机 、 物料输送和筛

分工序都在负压系统中运行 , 防止粉尘外逸 , 降低车间粉尘

浓度。

1.2.2　砖坯成型吸尘罩。为降低砖坯冲压成型过程中产生

的粉尘浓度 , 在冲模前后分别设置了 0.22m×0.11m 的吸尘

罩 , 固定于活动冲模上 , 用直径 110mm 塑料蛇型软管联到通

风除尘系统。罩口风速为 5m/ s。

1.2.3　建立健全防尘管理制度。企业建立防尘领导小组 ,

安排专人负责全厂防尘设备的管理及维修。制定生产设备管

理 、 维修 、 工人操作岗位和卫生清扫交接班制度 , 以保证防

尘效果 , 使作业环境的粉尘浓度保持在国家最高容许浓度以

内 , 见表 1。

　　作者单位:255100　淄博市淄川区卫生防疫站 (王光栋 、 杨忠

文), 淄川区淄城镇卫生院 (孙燕)

表 1　粉尘浓度测定结果 mg/m3

岗　位
改进前

　范围　　平均

改进后

加强管理前
范围　　平均　　

加强管理后
范围　　平均

轮碾机加料口 50.0～ 61.1 55.6 7.9～ 20.8 14.9 0.7～ 1.1 0.8

滚筒料下料口 41.1～ 57.7 49.4 9.5～ 27.8 18.4 1.6～ 2.0 1.9

压砖机 10.4～ 50.0 29.1 2.8～ 11.1 7.1 0.7～ 0.8 1.1

2　讨论

2.1　防尘效果评价

作业环境粉尘浓度明显下降。 轮碾机的罩口风速达到

3m/ s时 , 粉尘浓度由安装前的 55.6mg/m3 下降到 14.9mg/ m3 ,

滚筒料下料口罩口风速为 2m/ s 时 , 粉尘浓度由 49.4mg/m3 下

降为 18.4mg/m3;砖坯成型粉尘浓度由 29.1mg/m3 下降为

7.1mg/m3。冲击式水浴除尘器进口初始含尘浓度1 900 ～ 2 800

mg/m3 , 排放浓度为 42.3～ 62mg/m3 , 除尘效率 97.5%。

2.2　除尘器的选择

釉砖原料粉碎后粒径极小且粘着力强 , 含水量高 (技术

要求原料含水 13%～ 15%)。如选用脉冲袋式除尘器 , 极易堵

塞滤料网眼 , 脉冲阀易坏。这也是电除尘器电极出现 “挂肠”

现象和集尘电极堆积粉尘的原因。况且脉冲 、 静电除尘器投

资和管理维修难度大 , 在釉砖生产中不宜采用。 由于釉砖还

具有亲水性的特点 , 宜选用冲击式水浴除尘器。 该除尘器具

有结构简单 , 取材容易 , 能自行制作等特点 , 从试验结果看 ,

比较适用于乡镇釉砖行业的通风除尘 。

2.3　建立管理制度的重要性

根据当前乡镇工业的生产工艺及设备状况 , 亟待加强管

理 , 健全规章制度 , 熟练操作技术 , 采取控制和减少二次扬

尘等综合防尘措施 , 才能收到好的防尘效果。在乡镇防尘工

作中 , 既要重视防尘技术措施 , 也要加强劳动卫生管理 。
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