
我们本次现状评价参照了 《建设项目职业病危害控制效

果评价技术导则》 的要求 , 对上述 6套装置的生产工艺 、 生

产活动 、 生产原辅料及其产品进行识别与分析 , 并对现场进

行监测评价 , 从而确定各装置职业病危害的级别及职业病危

害因素的关键控制部位。本次评价反映出 , 各装置随着运行

时间的延长 , 尘毒的跑 、 冒 、 滴 、 漏现象日渐频繁;各类机

泵随着运行时间的延长 , 噪声值逐渐增大。

因此 , 企业为更有效地预防 、 控制和消除职业病危害因

素 , 改善作业环境 , 有必要在今后的职业病防治工作中开展

职业病危害现状评价 , 通过全面 、 系统地综合评价企业当前

的职业卫生状况 , 为企业防止职业病及相关疾病的发生 , 促

进劳动者的健康 , 改进职业病防护措施提供依据。
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　　摘要:对某铝板带建设项目进行职业卫生调查 , 对工作

场所职业病危害因素进行检测与分析 , 提出进一步的改进措

施。该建设项目总体布局 、 生产工艺及设备布局 、 建筑卫生

学 、 个人使用的防护用品 、 卫生辅助用室等方面基本符合国

家相关的职业卫生标准。除少数噪声作业岗位外 , 职业病危

害因素浓度 、 强度均符合国家职业卫生标准。该项目职业病

危害控制效果基本合格 , 但需进一步完善隔声降噪措施。
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某企业是我国最大的铝材生产加工基地之一 , 针对我国

铝板带市场的需求和发展 , 根据国家产业政策并结合自身条

件 , 引进国外先进的生产技术及生产设备 , 开工建设了年产

25万 t铝板带建设项目。受建设单位委托 , 我们对该建设项

目进行了职业病危害控制效果评价。

1　对象与方法

1.1　评价内容

主要包括总体布局 、 生产工艺及设备布局 、 建筑卫生学

及辅助用室 、 职业病危害因素识别与评价 、 职业病危害防治

设施 、 应急救援 、 个人使用的职业病防护用品 、 职业健康监

护 、 职业卫生管理措施。

1.2　评价方法

通过现场调查 、 现场监测 、 列表检查等方法进行综合评

价 , 将建设项目有关职业卫生内容与国家有关标准 、 规范要

求进行对比分析。

1.3　依据

根据 《中华人民共和国职业病防治法》 、 《建设项目职业

评价规范》 (卫法监发 [ 2002] 63号)、 《建设项目职业病危

害控制效果评价技术导则》 (GBZ/T197— 2007)、 《工业企业

设计卫生标准》 (GBZ1— 2002)、 《工作场所有害因素职业接

触限值》 (GBZ1— 2002)、 《工业 X射线探伤卫生防护标准》

(GBZ117— 2002)、 《放射工作人员职业健康管理办法》 (卫生

部 [ 2007] 55号)等职业卫生有关法律法规 、 标准及规范进

行评价。

2　结果与分析

2.1　项目基本情况

项目选址在某市高新技术产业园 , 实际投资 20亿元 , 占

地面积 38.76万 m2 , 建筑面积 17.68万 m2 , 其中生产车间

12.07万 m2 , 辅助用房 5.61万 m2。年产热轧卷 、 冷轧卷 20

万 t, 罐体料 5万 t。

主要原辅材料消耗:电解铝液及铝锭 25万 t、 锰铝合金

1.19万 t、 铬铝合金 1 000t, 氧化锰粉 410t, 氧化铬粉 134t。

本项目不使用除渣剂 , 使用氯气做精炼剂 , 年用量 4 t;罐盖

料产品出厂前需进行涂层 , 年使用脱脂剂 221 t, 涂料及其稀

释剂 476 t。

2.2　生产工艺分析

本项目进口国外先进铝板材生产设备 , 机械化 、 自动化

程度高。生产工艺:熔化—保温和精炼—铸造—锯铣—铝锭

加热或均热—热轧 、 冷轧—精整—涂层。

2.3　职业病危害因素的识别与检测

熔铸工序:氧化铝粉尘 、 二氧化锰 、 三氧化铬 、 氯气 、

一氧化碳 、 高温。锯铣床:氧化铝粉尘 、 噪声。热轧:高温 、

噪声 、 X射线。冷轧:噪声 、 X射线。 精整工序:噪声。涂

层工序 [ 1]:氢氧化钠 、 磷酸 、 二甲苯 、 异丙醇 、 丁醇 、 丙酮

等。公用设施:盐酸 、 氢氧化钠 、 噪声 、 工频电场。各危害

因素检测情况详见表 1。
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表 1　职业病危害因素检测结果

危害因素 检测点数 合格点数 合格率 (%)

氧化铝粉尘 14 14 100

二氧化锰 3 3 100

三氧化铬 3 3 100

氯气 3 3 100

一氧化碳 3 3 100
氢氧化钠 2 2 100

磷酸 2 2 100

二甲苯 2 2 100

异丙醇 2 2 100

丁醇 2 2 100

丙酮 2 2 100

高温 4 4 100

噪声 31 29 93.55
X射线 3 3 100

工频电场 3 3 100

　　该项目除热轧车间噪声检测结果不符合国家卫生标准

[检测结果为 88 ～ 90 dB(A)] , 其余职业病危害因素浓 (强)

度检测结果均符合国家相关卫生标准的要求。

2.4　防护设施

2.4.1　防尘措施　熔炼炉设置了送排风系统 [通风量 28 000

m3 / (h·台)] , 烟尘通过水浴除尘设施后高空排放 , 锯铣床

机组为湿式作业 , 并设置铝屑旋风分离器。

2.4.2　防毒措施　熔炼炉化铝过程密闭进行 , 天然气及氯气

管道输送 , 熔炼炉设送排风系统及水浴除尘设施;车间外设

有氯气间 , 氯气瓶装供应 , 氯气间按 15次 /h换气量设轴流风

机 (通风量 1 346 m3 /h), 配备氯气报警器 , 氯气瓶定期安

检。热轧和冷轧过程可产生轧制油烟 , 配置有抽风装置 (热

轧机抽风量 17 500m3 /h, 冷轧机抽风量 11 300m3 /h)和油烟

净化器。涂层工序设备密闭 、 负压运行 , 设有排风系统 (排

风量 27 000 m3 /h), 涂层过程产生的废气经净化处理后排放。

试验室设通风橱 , 用于挥发性化学品的试验。

2.4.3　防噪声措施　该项目主要噪声源是热轧机 、 冷轧机 、

锯铣床 , 均单独车间布置 、 基础隔振减振 、 设置隔声操作室。

空压机用低噪声的螺杆式 , 排风管设置消声器 , 有专用空压

机房 , 房内壁贴吸声材料 , 无人值守 , 定期巡检 。

2.4.4　防暑降温措施　熔铸车间及热轧车间设置天窗通风 ,

主要热源熔炼炉 、 感应炉 、 保温炉 、 热轧机等设置在天窗的

下方;在夏季设置移动式风扇进行局部通风降温。对于变电

站 、 配电室 、 空压机房等采用空调及侧墙轴流风机来排除设

备发出的热量;办公用房分别设置冷暖空调。车间办公室 、

操作室 、 休息室等设风扇或空调。车间休息室设有饮水设施 ,

在高温季节供应含盐清凉饮料。

2.4.5　防电离辐射措施　热轧机 、 冷轧自带铝板探伤 X射

线装置 [ 2] , 检测结果显示屏蔽设计良好 , 并设有警示标识。

2.5　总平面布置

生产区与生活区分开设置 , 生产区设熔铸车间 、 锯铣车

间 、 热轧车间 、 冷轧车间 、 清整车间 、 涂层车间及公用辅助

设施区 , 车间内用导轨或天车运输 , 做到了产生粉尘的车间

与产生毒物的车间分开 , 产生高噪声的车间与低噪声的车间

分开 , 热加工车间与冷加工车间分开 , 基本符合国家标准。

2.6　建筑卫生学与卫生辅助用室

本项目在采暖 、 通风 、 空气调节 、 采光照明等方面按照

国家有关标准设计 , 经现场调查及检测 , 符合国家有关标准

的规定。设置了休息室 、 更衣室 、 浴室 、 厕所等卫生辅助用

室 , 符合工业设计卫生标准的相关规定。

2.7　个人使用的职业病防护用品

根据各工种接触的职业病危害因素 , 配置了防尘口罩 、

防毒口罩 、 防噪声耳塞等个人使用的职业病防护用品。

2.8　应急救援

制定了针对氯气泄漏 、 天然气泄漏 、 一氧化碳中毒 、 酸

碱灼伤 、 高温中暑等应急救援预案 , 配备了报警装置 、 冲洗

设备 、 事故通风设施及现场急救用品等 , 并能定期演练。

2.9　职业健康监护

制定有职业健康监护管理制度 , 委托具备职业健康检查

资质的服务机构进行了上岗前和在岗期间的职业健康检查。

上岗前职业健康检查率 100%, 在岗期间的职业健康检查率

43.31% (246/568), 没有进行离岗时的职业健康检查 , 接触

X射线人员职业健康检查项目不符合要求。

2.10　职业卫生管理制度

设立了职业卫生管理机构 , 配备了专职和兼职职业卫生

管理人员 , 制定了一系列职业卫生管理制度 , 可操作性较强 ,

但职业健康监护制度没有完全落实。

3　讨论

该建设项目总体布局 、 生产工艺及设备布局 、 建筑卫生

学要求 、 个人使用的防护用品 、 卫生辅助用室等方面基本符

合国家相关的职业卫生标准。该项目采取了一系列职业病防

护措施 , 在生产过程中产生的职业病危害因素的浓 (强)度

多数达到了国家职业卫生标准的要求。由于热轧机属于高噪

声设备 , 本项目虽采取了一系列技术措施 , 热轧机车间内噪

声仍超标;热轧车间设置了操作室 , 操作室内噪声检测结果

符合职业接触限值的要求 [ 78 ～ 82 dB(A)] 。热轧机工作时

需有人员对轧机运行情况巡检观察 , 巡检时应尽量减少作业

的时间 , 戴好防护耳器。

本项目热轧机 、 冷轧机设置有铝板探伤用 X射线装置 ,

有 6人接触到 X射线。 《放射工作人员职业健康管理办法 》 对

放射人员的健康监护 、 培训 、 个人剂量检测 、 《放射工作人员

证》 的办理等均有具体的规定。该项目对接触 X射线人员的

健康监护及培训混同于其它接触职业病危害的人员 , 没有进

行个人剂量检测及办理 《放射工作人员证 》[ 3] , 应予改正。

本项目职业卫生管理制度的某些细节内容不完全符合职

业卫生有关标准的要求 , 应根据相关标准结合企业的具体情

况在实际工作中不断完善 , 并采取措施保证落实。
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